ABRASIVOS: Como elegir el mejor abrasivo

CYM Materiales ofrece la linea completa de
abrasivos metalicos y abrasivos minerales
para utilizar en procesos de granallado por
turbinas o por aire comprimido cubriendo
las necesidades especificas de cada
proceso:

Los sistemas modernos de proyeccion de
particulas por aire comprimido trabajan
indistintamente con cualquier tipo de
abrasivos. Esto permite, utilizando un
mismo equipo, seleccionar el abrasivo que
mejor se adapte al material a tratar y al
objetivo que se busque. No asi los equipos
de granallado por turbina centrifuga que
utilizan especificamente abrasivos
metalicos tanto sean de acero al carbono
como acero inoxidable

Granalla de acero al carbono o inoxidable

Es un abrasivo que se obtiene del acero a través de proceso de fusidon con
composiciones quimicas controladas. Del proceso primario de fabricacidon se
obtienen particulas redondeadas que constituyen las granallas de acero esféricas
(shot). Estas particulas en el estado de mayor didmetro se parten formando asi la
granalla de acero angular (grit).

En equipos de turbina, conforme proceso, pueden utilizarse abrasivos metalicos
esféricos, angulares o mezcla de ambos.

Para aquellos trabajos en donde reemplazan el uso de la arena, se utilizan
exclusivamente granallas angulares, en algunos casos con el agregado de un
pequefo porcentaje de granalla esférica. Una particula de granalla angular
presenta aristas y puntas y al ser proyectada trabaja como una herramienta que
clava y arrastra en la superficie a procesar.

Este abrasivo, puede ser seleccionado de acuerdo al trabajo a realizar, no solo por
el tamano de la particula, uniforme en todas ellas, sino la dureza en determinados
rangos.

Es altamente reciclable, pudiendo ser proyectado desde 700 a 5000 veces
conforme al didmetro, tipo y dureza de abrasivo utilizado.
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Al ser particulas de acero templado y revenido no provocan ningun problema de
contaminacién en la superficie de trabajo. El polvo producido en la operacion es
solo basicamente el resultado de los materiales removidos sobre la superficie a
tratar. Debido a que no absorbe humedad, la granalla de acero no requiere de un
secado previo y al ser todas las particulas de similar granulometria, producen un
trabajo totalmente uniforme.

Microesfera de vidrio (Glass Bead)

Utilizada en tareas de granallado o chorreado, constituye un abrasivo que permite
efectuar las siguientes operaciones:

e Preparacién de superficie

e Limpiezay remocion de contaminantes
e Terminaciones decorativas

e Grabados

e Shot peening

A diferencia de otros abrasivos, la microesfera de vidrio no produce remocion del
metal base, no contamina ni deja incrustaciones en la superficie tratada logrando
una excelente terminacion superficial.

Escoria

El término escoria, es utilizado ampliamente para designar:

e Subproducto formado porimpurezas contenidas en los metales o los minerales
en el momento de la fusion, la soldadura y otros procesos metallurgicos y de
combustién (escorias de cobre, de niquel, de palatino)

e Cenizas fundidas, formadas por la combustion del carbdn en las calderas de
alta capacidad (escorias de carbon, escorias de altos hornos) La naturaleza y
el origen de las escorias utilizadas en el decapado abrasivo son, por
consiguiente, variados, pero todas son, no reciclables, (con un alto consumo
de abrasivo por m2 decapado), de dureza (aristas muy cortantes) y fragilidad
elevada.

Oxido de Aluminio

El 6xido de aluminio (AlI203) o alumina en una sustancia cristalina sintética
producida a partir de bauxita, un mineral natural. Para el decapado abrasivo son
utilizados varios tipos de 6xido de aluminio, que corresponden a diferentes niveles
de pureza:

e Oxido de aluminio marrén: minimo 95% de AI203

La dureza y las aristas vivas de las particulas de éxido de aluminio lo convierten
en un abrasivo agresivo. Conforme la forma de uso, material a granallar, etc Este
abrasivo puede ser reciclado entre 10 hasta 40 veces.
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Garnet

El Garnet, es la designaciéon de un grupo de minerales silicatos con similar
estructura cristalina y composicion quimica utilizados entre otros para procesos
de arenado o sandblasting.

El Garnet utilizado como abrasivo, es llamado Alamandite (Fe, Mg) 3AI2(S10)4
siendo un producto natural quimicamente inactivo sin ningun componente téxico
ni cuarzo. La dureza y forma del Garnet, lo convierte en un abrasivo agresivo, que
puede ser reciclado hasta unas 5 veces.

Arena

Es el abrasivo natural de mas amplia disponibilidad y muy bajo costo. Constituye
histéricamente “el abrasivo”, y le aporta el nombre a todos los procesos de
preparacion de superficie por proyeccion de particulas llamados comunmente
“arenado” o “sandblasting”.

El tipo de arena que se utiliza es la silice y nunca la calcarea, la cual tiene la dureza
necesaria para este tipo de trabajo. Al ser un abrasivo natural debe ser sometido
a analisis, debido a los contaminantes que puede arrastrar desde su lugar de
origen, dunas, rios, canteras, etc.

Ademas, para trabajar adecuadamente con la arena, ésta no debe utilizarse a
granel sino debe ser tamizada, retirando los finos que no realizan un buen trabajo
de arenado sobre la superficie y los gruesos que obturarian el equipo. También
debe ser sometida a un proceso de secado debido a su capacidad de absorber
humedad.

Es extremadamente fragil y proyectada por equipos de alta produccion solo se
puede utilizar una sola vez debido a que mas del 80 % se transforma en polvo
luego del primer golpe. Crea una gran polucion en el ambiente de trabajo por la
fragilidad de sus particulas que, luego del impacto, se convierten en un alto
porcentaje en polvo con tamanos inferiores a malla 300 Mesh.

Debido a su composicidn, al partirse finamente deja silice libre, causa de una
enfermedad irreversible que se denomina silicosis, |0 que hace extremar los
requerimientos de seguridad y que ha provocado la prohibicion del uso de la arena
como abrasivo en la mayoria de los paises tecnolégicamente avanzados.

Informes técnicos complementarios (descarga de informes por internet)

Estudio comparativo de costo entre granalla de acero v arena

Granalla de acero vs. Oxido de aluminio - Costos comparativos

Granalla de acero vs. Escoria - Costos comparativos

Granalla de acero vs. Garnet - Costos comparativos
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https://cym.com.ar/informes/abrasivos-costos-comparativos-granallado-vs-arenado/
https://cym.com.ar/informes/abrasivos-granalla-vs-oxido-de-aluminio-costos-comparativos/
https://cym.com.ar/informes/abrasivos-comparativa-granalla-de-acero-vs-escoria/
https://cym.com.ar/informes/abrasivos-granalla-vs-garnet-costos-comparativos/
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